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INDUX R3

TECHNICKY RADIOGRAFICKY FILM

Charakteristika materialu

INDUX R3 je technicky radiograficky film uréeny pro primys-
lové defektoskopické zkouSky za pouziti rentgenového nebo
gama zafeni.

INDUX R3 je film s nizkou citlivosti, vysokym kontrastem,
extrémné jemnym zrnem a vynikajici ostrosti, vhodny pro
snimky s olovénymi foliemi nebo bez nich.

INDUX R3 odpovida Kklasifikaci tfidy C2 podle normy
CSN EN ISO 11699-1.

Pouziti
INDUX R3 je vhodny pro defektoskopické prace, vyzadujici
pfesné rozliSeni v detailech, jako je kontrola elektronickych

soucCastek, keramickych ¢&astic nebo odlitk(, v jaderném
primyslu, kosmickém vyzkumu, leteckém a lodnim prdmyslu.

Adjustace

—denni baleni (FOMAPAK) — vakuované jednolistové baleni
s olovénymi féliemi tloustky 0,025 mm
formaty: 6x12, 6x16, 6x24, 6x40, 6x48, 10x12, 10x16, 10x24,
10x40, 10x48, 18x24 a 30x40 cm.
Po dohodé s vyrobcem Ize dodat i jiné formaty.
Vakuované baleni FOMAPAK zajistuje optimalni kontakt
povrchu filmu s olovénou félii, jednoduchou manipulaci a
nepropustnost obalu pro svétlo, vzduch a vihkost.

— komorové baleni (KB)
formaty: 6x24, 6x40, 6x48, 10x12, 10x20, 10x24, 10x40,
10x48, 10x72, 18x24 a 30x40 cm.
Po dohodé s vyrobcem Ize dodat i jiné formaty.

— denni baleni ve svitku (FOMADUX ROLLFILM) s olovénymi
féliemi v papirové svétlotésné obalce rozmeéru
60mm x 90m, 70 mm x 90 m nebo 100 mm x 90 m v roli
v kartonové transportni krabici.

— dvojity film (SENDVIC) — dva listy filmG INDUX rdznych
citlivosti v jedné obalce FOMAPAK. Rozméry a citlivosti
vkladanych filma dle individualnich pozadavku zakaznika.

Podlozka
INDUX R3 se vyrabi na rozmérové stalé namodralé
polyesterové podloZce tloustky 0,175 mm.

Félie

Adjusta¢ni formy s folii (FOMAPAK) obsahuji po obou
stranach filmu olovénou fdlii tloustky 0,025 mm, kaSirovanou
papirem 70-90 g/m2 .

Osvétleni temné komory

INDUX R3 se zpracovava pfi nepfimém bezpe&ném osvétleni
0 vinové délce 590 nm a vysSSi. Doporucuje se pouzit diodové
osveétleni FOMA OL-11, OL-21 nebo OL-31 o vinové délce 660
nebo 590 nm.

FOMANDT SYSTEM

Expozi¢ni diagramy pro ocel
Pro optickou hustotu D = 2, Pb folie 2x 0,025 mm, vyvojka
FOMADUX LP-T 5 min/20 °C.

Rentgenové zareni (FFD = 100 cm)
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Zpracovani
INDUX R3 je ur€en pro ruéni i strojni zpracovani.

Doporucené lazné pro ruéni zpracovani:
FOMADUX LP-T — vyvojka a regenerator vyvojky
(vyvolavaci doba 5 min/20 °C, fedéni 1 + 3)
FOMADUX FIX — rychloustalovaé

FOTONAL — smacedlo

Doporucené lazné pro strojni zpracovani:

FOMADUX LP-D — regenerator vyvojky

(vyvolévaci doba 2 min./28 °C)

FOMA LP-DS - startér vyvojky

FOMADUX MIX — utvrzujici rychloustalovag

PFi pouziti lazni Agfa pro strojni zpracovani (vyvojka Agfa
G135) se doporu€uje dodrzet dobu vyvolavani a teplotu
100 s/28 °C. PFi pouziti lazni Agfa pro ruéni zpracovani
(vyvojka Agfa G128) se doporucuje dodrzet dobu vyvolavani a
teplotu 5 min/20 °C.

Senzitometricka charakteristika
220 kV / 10 mA / 8 mm Cu, strojni zpracovani, vyvojka FOMADUX LP-
D, cyklus 8 min/28 °C, vyvolavaci doba 120 s
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Archivace zpracovanych filmu

Vyrobce zaru€uje dobu trvanlivosti min. 50 let pfi dodrzeni

nasledujicich podminek:

- filmy musi byt dostate¢né ustalené a vyprané a nesmi
obsahovat vice nez 100 mg/m? thiosulfatu. Ke kontrole
archivovatelnosti se doporu€uje pouzit soupravu Fomatest
Thio.

- filmy musi byt skladovany v prostfedi 30-60 % rel. vihkosti
mimo dosah pusobeni $kodlivych plyn(.

Skladovani

Neexponované filmy je tfeba skladovat ve svislé poloze
v originalnim baleni na suchém a chladném misté pfi teploté
10-25 °C a relativni vihkosti 40 — 60%, bez pfistupu
ionizujiciho zareni.

Po otevieni sacku s filmy je nutné ho opétovné uzavfit dvéma
preklady a zajistit proti otevfeni. Tim se zabrani vniknuti
vzdus$né vihkosti do sacku s filmy. V opaéném pfipadé muze
dojit ke slepeni jednotlivych listd filmu.

Exponované filmy je tfeba vyvolat co nejdfive.

Pouzitim a zpracovanim vyrobku Indux R3 vzniknou odpady,
které je nutné ekologicky zlikvidovat dle platné legislativy.

Odpady:

— obalova félie: PET / AL / PE nebo Papir/ AL / PE
— olovéna félie

— odpadni vyvojky

— odpadni ustalovace

Informace dle ¢l. 33 nafizeni REACH: Vyrobek INDUX
obsahuje olovo. Tato latka je uvedena na seznamu latek (pro
pfipadné zahrnuti do pfilohy XIV ). Po manipulaci je nutné
dodrzovat hygienicka pravidla. Vice informaci na www.foma.cz

Vyrobek je vyrabén a uvadén na trh v souladu se systémem
jakosti podle mezinarodni normy CSN EN ISO 9001.
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