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FOMANDT SYSTEM

FOMADUX LP-D, FOMADUX MIX

ZPRACOVATELSKE LAZNE PRO STROJNI ZPRACOVANI RADIOGRAFICKYCH FILMU

Charakteristika

Kapalné koncentraty jsou urCeny pro pfipravu lazni
ke strojnimu zpracovani technickych radiografickych fil-
mu ve vyvolavacich automatech s cyklem 8-12 min.
Pracovni roztoky se pfipravuji fedénim koncentrat( vo-
dou. Lazné jsou vhodné zejména ke zpracovani
radiografickych rentgenovych filmd INDUX, ale i pro
srovnatelné materialy jinych vyrobcu.

Oznaceni zpracovatelskych lazni:
FOMADUX LP-D - regenerator vyvojky
FOMADUX MIX - ustalovacé

Vlastnosti

Vyvojka FOMADUX LP-D zarucuje vysokou kvalitu

obrazu (zvlasté jemné zrno a dobfe vyvazeny kontrast),

plné vyuziva citlivosti filmu. Slozeni vyvojky zarucuje jeji

dlouhodobou stabilitu, zabrarfuje tvorbé& usazenin

pfi pouziti tvrdé vody.

Ustalova€ FOMADUX MIX se sklada z:

— ustalovate FOMADUX MIX, dil A — vyznaduje se
vysokou ustalovaci rychlosti a u€innosti, silnou tvrdici
a pufracni schopnosti a dlouhodobou stabilitou.

— utvrzovate FOMADUX MIX, dil B — zvySuje tvrdici
schopnost ustalovade, mechanickou odolnost filmu a
zkracuje dobu zpracovani filmu.

Adjustace

FOMADUX LP-D - regenerator vyvojky
koncentrat pro konecny objem 20 |

dil A — 1 kanystr o objemu 5 |

dil B — 1 I&hev o objemu 0,25 |

dil C — 1 lahev o objemu 0,5 |

FOMADUX MIX - utvrzujici ustalovag
souprava pro 21 litr(i roztoku

dil A —1 kanystr o objemu 5 |

dil B—1 lahev o objemu 1|

Zpracovani

Vyvojka se pfipravuje z regeneratoru vyvojky
FOMADUX LP-D K regeneraci se pouziva lazen
pfipravena z regeneratoru vyvojky FOMADUX LP-D

Doporucéené standardni podminky vyvolavani:

zpracovatelsky cyklus
8 min.

teplota ¢as vyvolavani
28 °C 2 min.

Doporucena regenerace je 600 az 800 ml/m2.

Ustalova¢ se pfipravuje z koncentratu ustalovace
FOMADUX MIX podle navodu. Zakladni a regeneraéni
lazen je stejna.

Doporuéené standardni podminky ustalovani:

teplota Cas
28 °C 2 min.

Minimalni ustalovaci doba = 100 sec.
Doporucena regenerace je 1000 az 1200 mi/m2.

Uvedené regeneraCni davky jsou orientacni, pfesné
davkovani se stanovi praktickou zkouskou pro konkrétni
vyvolavaci automat, typ filmu, denni kapacitu a &as
zpracovani.

V _pfipadé potreby si vyzadejte odbornou pomoc
servisnich technikt firmy FOMA.

Skladovani

Lazné skladujte v originalnim baleni na suchém misté
pfi teplotach +5 az +25 °C a relativni vihkosti 40 — 50%,
max. doba skladovani je 24 mésicu.

Pfipadny krystalicky podil v dilu A nebo C neni na
zavadu a zahfatim na 40 °C a michanim se opét
rozpusti.

Informace o ekologické likvidaci, zasady bezpecného pouZziti
pri  doprave, skladovani a manipulaci jsou uvedeny
V bezpecnostnim listu vyrobku.

Vyrobek je vyrabén a uvadén na trh v souladu se
systémem jakosti podle mezinarodni normy EN 1SO 9001.
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