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FOMADUX ROLLFILM

TECHNICKE RADIOGRAFICKE FILMY

Charakteristika materialu

FOMADUX ROLLFILM je specialni adjustacni forma
technického radiografického filmu uréend pro primyslové
defektoskopické zkousSky za pouziti rentgenového zareni
nebo gama zafeni. Specialni forma obalu zajiStuje odolnost
filmu proti svétlu, vihkosti a mastnym necistotam.

Jako FOMADUX ROLLFILM se dodavaji tyto druhy
technického radiografického filmu:

INDUX R4 s olovénymi foliemi

INDUX R5 s olovénymi foliemi

INDUX R7 s olovénymi foliemi

Prednosti rollfilmu

e Celou délku svaru Ize snimkovat na jeden format, {j.
odpada pouziti nékolika formatt filma na jeden svar.
Potfebna délka filmu se urci podle pozadované délky
Svaru.

o  Odpada pouziti kazet.
e  Svétlonepropustné baleni je odolné vuci vihkosti a
mastnym necistotam.

e Jednorazovym pouzitim olovénych félii se zamezi vzniku
zavad vlivem opakovaného pouziti olovénych folii.

e  Optimalni kvalita obrazu je zajiSténa dokonalym
kontaktem mezi filmem, olovénou folii a kontrolovanym
pfedmétem.

Baleni systémem "kraj ke kraji" ("edge to edge") umozriuje

optimalni vyuziti plochy filmu v pfipadech, kdy pro umisténi

filmu neni dostatek mista.

Pouziti materialu

PFednosti rollfilmu je zejména zvySeni efektivity prozafovani v
pfipadech opakovanych snimk(, dlouhych svarli, napf. u
snimkovani svarG potrubi, tlakovych nadob, nadrzi nebo
rozmérnychleteckém pramyslu, kdy Ize zvolit délku tak, aby
bylo mozné cely radiogram naexponovat na jeden format. Bez
zhorS$eni kvality vysledného snimku Ize film pouzit v kontaktu
s vlhkym a znecisténym pfedmétem.

Adjustace
FOMADUX ROLLFILM se dodava v této adjustacni uprave:

Rozméry filmu: Sife: 60, 70 a 100 mm

délka: do 90 m
Zpusob baleni:
se zesilujici olovénou félii

Film je vloZen mezi dvé olovéné félie tloustky 0,025 mm o
stejnych rozmérech, které jsou v dokonalém kontaktu s
filmem a zabalen do svétlo- a vihkonepro-pustného obalu
— systémem ,kraj ke kraji“ (,edge to edge*). Takto zabaleny
film je navinut na kartonové jadro a vloZzen mezi dva
kartonové pfifezy do transportni krabice, ze které Ize
jednoduse odvinout potfebnou délku filmu.

Na strané s pfehnutymi okraji je v ose obalu potisk, ktery
usnadriuje ur€eni stfedu filmu a délky filmu.

FOMANDT SYSTEM

Vyjmuti filmu z obalu pfed zpracovanim

V temné komore se film vyjme tak, Ze se jednou rukou
uchopi nepotisténa €ast obalu spolu s olovénou folii a filmem
a druhou rukou se odtrhne potisténa ¢ast obalu a druha
olovéna folie. Timto zpusobem Ize film snadno a rychle
vyjmout z obalu.

Zpracovani

Zpracovatelské lazné
Ke zpracovani lze pouzit shodné zpracovatelské lazné jako
pro ostatni technické radiografické filmy fady INDUX.

Technologie zpracovani

Zpracovani velkych délek filmu vyzaduje urcitou opatrnost.

Obecné je mozné film bud po oznaceni rozdélit a zpracovat

obvyklym zpuUsobem, nebo pIné vyuzit pfednosti baleni

ROLLFILMU a zpracovat film v pIné délce.

a) Pri strojnim zpracovani je tfeba zajistit pfesné zave- deni
filmu do osy vyvolavaciho automatu vhodnym pfipravkem.

b) U ruéniho zpracovani ROLLFILMU je tfeba navinout film
pfed zpracovanim do specialni draténé civky, ktera
umozriuje styk filmu s laznémi, pfipadné rozdélit film a
zpracovat po €astech v béznych rameccich pro kyvetové
zpracovani.

Skladovani

Neexponované filmy je tfeba skladovat ve svislé poloze
v originalnim baleni na suchém a chladném misté pfi teploté
10-25 °C a relativni vihkosti 40 — 60%, bez pFistupu
ionizujiciho zafeni. Filmy skladované v ledni¢ce je nutné
nechat pfed pouzitim temperovat pfi pokojové teploté asi
2 hodiny, filmy skladované v mrazni¢ce asi 6 hodin.
Exponované filmy je tfeba vyvolat co nejdfive.

Pouzitim a zpracovanim vyrobkt Indux vzniknou odpady,
které je nutné ekologicky zlikvidovat dle platné legislativy.

Odpady:

— obalova félie: PET / AL / PE nebo Papir/ PE / Papir
— olovéna folie

— odpadni vyvojky

— odpadni ustalovace

Informace dle ¢l. 33 nafizeni REACH: Vyrobek FOMADUX
obsahuje olovo. Tato latka je uvedena na seznamu latek (pro
pfipadné zahrnuti do pfilohy XIV ). Po manipulaci je nutné
dodrzovat  hygienicka pravidla. Vice informaci na
www.foma.cz

Vyrobek je vyrabén a uvadén na trh v souladu se systémem
jakosti podle mezinarodni normy EN ISO 9001.
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